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| nostri Impianti non sono sulladzy | X

U Main mezzoal Territorio, I f f Q Ad¢llén®&TDmunitadi fiancoalle scuoledei nostri
figl

U Negliultimi 30 anni la mentalita della popolazioneé profondamentecambiata il mega
impianto di Processonon € piu semplicementeuna ghiotta occasionedi lavoro, ma
rappresental piu dellevolte unarealta scomodae fastidiosa

U Questiimpianti sonosotto gli occhidi tutti e non appenasi vede la fammadella torcia
impennarsi,non appenasi sente una sirena anomala,non appenasi vede una nube
levarsidal sito produttivo, la Comunitaé in apprension&

U Quantevolte passandovicinoad un sito produttivo, vediamoenormicartellicheindicano
magariad +! t h w9 ! drtanquillizzarde personechevedonoquesteenorminubi
di composizionagnotalevarsiin cielo?
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Chi lavora nei nostri impianti ?

U / Q3Mdloltat QA Y Lehnlage8epio, 50 personein campo

U Alternandosinei turni, affrontandoi mille problemi quot|d|an| e spendendoparecchianni di
lavoro I f f Q AR/SiItSIN@idRybdesish,erano la spinadorsaleR St f Q A Sfels3b kerghd 2
letteralmenteil know-how dellasocieta

U Sonoannicheabbiamoimparatounaparolainglese outsourcing

U Abbiamoesternalizzatadi tutto: dalle pulizie alla mensa,dalla manutenzionealla conduzione
RSt QAs¥ssd | y U 2

U Cosaabbiamoguadagnatd? Dalpunto di vistaeconomico parecchio(forse),dal punto di vista
tecnico,magariun LJ2ni&no
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Cosa pensa Il Responsabile di Impianto ?

i Sachela Proprietapretendechef Q dZyirfzidntal 1202 comeminimo per almeno367 giorni
| arindX

i Contasuun pugnodi uomini capaciche pero non possonocontrollare 7/7 giorni, 24/ 24 ore,
ognhioperazionechesicompiein impianto: devonodelegare

U Sacheuno shutdown non programmatoe un drammaeconomico

U Nonparliamopoi diunincidente
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Nasce Il concetto di Sicurezza

U Vengonoutilizzati strumenti raffinati come HAZORe SOAche danno origine ad un aumento
dellastrumentazionan campoe a delle procedurescritte

U  Grazieal DCSsicontrollail Processo

U  Grazieal sistemaESDsi é creataunaviadi uscitaalternativa

U  Grazieal SERe eventualisituazionianomalevengonotempestivamenteanalizzate
U  Graziealle Proceduresichiariscecosafare e cosanon fare

i Graziealtrainingcontinuodel personaleaumentof QI F F Aeffatt@reiunand L
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La Realta del fatti e ben diversa

U Lastragrandemaggioranzalegliincidentie legataancoraal fattore umano

U Perchéconil DC&ontrolloi sensorimanon le valvolemanuali?

U Abbiamola certezzacheanchela nuovasocietadi manutenzionestiaseguendde procedure?
U EseavesserdasciatounaPSMntercettata?

U Devo proprio controllare le valvole nel circuito ESD in quella settimana scarsadi shut-down
preventivato?

(il Ma nel mio impianto sonoin regolacon la normativa EN 764-7:2002 & { A adi sg0fekza per
apparecchiature non esposte a ¥ A I Yrdtificatail 18 Novembre2003?
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Attrezzature a pressione
NORMA ITALIANA Sistemi di sicurezza per attrezzature a pressione non UNI EN 764-7
esposte a fiamma

FEBBRAIO 2004

Pressure equipment
Safety systems for unfired pressure equipment

CLASSIFICAZIONE ICS 23.020.30

SOMMARIO La norma specifica i requisiti dei sistemi di sicurezza per la protezione di
recipienti, sistemi di recipienti, tubazioni, accessori o insiemi da condizioni
di esercizio estreme.
E inoltre applicabile a indicatori e allarmi di sicurezza, dispositivi di segna-
lazione e avvertimento utilizzati nei sistemi di sicurezza.

RELAZIONI NAZIONALI

RELAZIONI INTERNAZIONALI = EN 764-7:2002
La presente norma e la versione ufficiale in lingua italiana della norma
europea EN 764-7 (edizione maggio 2002).

ORGANO COMPETENTE CTI - Comitato Termotecnico ltaliano

RATIFICA Presidente dell’lUNI, delibera del 18 novembre 2003
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Isolamento dei sistemi di scarico di sicurezza

Requisiti di base

Lattrezzatura deve essere continuamente protetta dalla pressione eccessiva durante il
funzionamento.

Valvole di isolamento

Non devono essere presenti valvole di isolamento nella linea di ingresso o di uscita di un
sistema di sicurezza, salvo per quanto specificato in 8.5.3, 8.5.4 € 8.5.5.

La progettazione e installazione di tutte le valvole di isclamento non deve introdurre una
caduta di pressione inaccettabile, ridurre la capacita di scarico al disotto di quella richiesta
o influenzare il corretto funzionamento degli accessori di sicurezza. Deve essere fatto
riferimento all'8.2.2 per quanto riguarda i limiti di caduta di pressione.

Isolamento simultaneo degli accessori di rilascio di sicurezza e della sorgente della
pressione

Lisolamento di uno o pilu accessori di rilascio di sicurezza dall'attrezzatura che deve
essere protetta deve essere consentito esclusivamente se la sorgente della pressione,
che potrebbe portare ad una condizione di mancanza di sicurezza, & contemporanea-
mente isolata dall'attrezzatura con il dispositivo di scarico della pressione. Una disposi-
zione tipica ¢ illustrata nella figura 3.

lllustrazione di un metodo di isolamento simultaneo

Legenda

P Sorgente della pressione
Vv Recipiente(i) a pressione
S Valvola(e) di sicurezza

G Valvole di isolamento

Prima dell'isolamento occorre considerare la necessita continua di protezione da sorgenti
esterne di sovrapressione come la radiazione solare e le famme.

Accessori di scarico di sicurezza multipli

Qualsiasi disposizione adottata per lisolamento di qualsiasi dispositivo di scarico di
sicurezza (per esempio a scopo di prova o di servizio) deve garantire che i restanti
accessori di scarico di sicurezza collegati all'attrezzatura siano in grado di provvedere alla
completa capacita di scarico richiesta.

| metodi accettabili, includono ma non si limitano ai seguenti:
- valvole a 3 vie;

- valvole di commutazione;

- interblocchi meccanici;

- interblocchi a chiave sequenziale captiva.

UNI EN 764-7:2004 ©UNI Pagina 18
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Le aree di intervento strategiche

Doveavvengonda maggiorparte deglierrori e/o incidenti?

1. Operazionsuvalvolemanualisenzaosservarde proceduredi lavorosocietarie
2.  Operaziondi verificadellafunzionalitadel circuito ESD
3. Operaziondi commissioningg start-up

4. Posizionapertura/chiusuravalvolesconosciuta errata
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Le aree di intervento strategiche
Le risposte piu semplici

Doveavvengonda maggiorparte deglierrori e/o incidenti?

1.

Operazionsuvalvolemanualisenzaosservarde proceduredi lavorosocietarie
Interbloccaggio di Processo sequenziato

Operaziondi verificadellafunzionalitadel circuito ESD
FAITH

Operaziondi commissioningg start-up
Q-Card

Posizionepertura/chiusuravalvolesconosciutap errata
VPI
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Interbloccaggio Sequenziale di Processo

U Il principio di funzionamentosi basaa dzf { Q fo@abotdiAsébRirele procedure HSEda parte
RSt f Qh LISNJ U 2 Nb

U EQualido per qualunque tipo di operazione in campo checomportif QF LIS NIi dzNilvatv@eK A c
manualisecondounasequenzastabilitaa priori

U Alle valvolemanuali,siaa levache a volantino,vengonoapplicati,anche con impianto in marcia,
delled a Ol U 516 soail corpodellavalvola,operabiliconunachiavededicata

U Epossibileoperarela valvolasoloavendola suachiave

U Unavolta chela valvolaha cambiatoil suostatusda LOa LCo viceversag possibileestrarreuna
secondachiavecheci permetteradi operareunasecondavalvola

U Non bisognatirare nessun cavo, pertanto anchese la valvolaée in posizioneremota, possiamo
conoscereaprioristicamentdl suostatus
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| aChiavead Inserzione

U Dalla sala controllo si esce con solo 1 chiavein
mano

.

U Questachiave & univocamenteidentificata sia dal
tag colorato che da un numero di serie punzonato
anchea dmtdrldekingdiinteresse

SIS ?,\1q“
YS90 Wanon \WY;

\) '.’\55\ Kg\ X‘J"A

AL AT

u Cioé non posso operare con la chiave altri
interbloccaggpresentiin impianto

a
\u

U Grossa e completamente in SS, pertanto e
maneggevole robusta

09 Qa (sdelto# meccanismoad inserzionenon a
rotazioneperaccentuard QI T T fleksistemdat A U L



LC(Anterbloccaggio

U Riportalo stessotag della chiaveed ha punzonatoun codice
univocosulloslot di entrata

U A provadi manomissionan quantoi bulloni chelo chiudono
sonosotto di esso tra il corpovalvolae la scatola

U Completamentan SS

U Solidaleconlavalvola sololalevaod il volantinosimuovono,
esattamentecomelavalvolasenzanterbloccaggio

U Estremamenteaffidabile perché &€ compostosolo da 5 pezzi
di SSsenzapossibilitadi inceppamentio accumulodi sporco

U Nonvieneusatograssdubrificanteperchéognisingolopezzo
e ricoperto da Moly Coata basedi grafite e cotto con 2 cicliin
forno per unalubrificazioneperenne
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Interbloccaggio Sequenziale di Processo

Valvola Valvola Valvola
lucchettatachiusa operabile lucchettataaperta
Chiavel bloccata Chiavil & 2 Chiave2 bloccata

InserireChiave2 inserite RilascicChiavel

e e
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Interbloccaggio Sequenziale Valvole a leva

U Pervalvolea sfera

U Nonhabisognodi nessunrequisitodi installazione
U Nessurcavoelettrico per alimentazioneo segnale
U Nonhamanutenzione

U Completamentan SS16

U Aprovadi sabotaggio

u Chiaveadinserzione

U Rotazionesolodellalevanondel blocco
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Interbloccaggio Sequenziale Valvole a
Volantino

U Pervalvolea volantino

U Non ha bisogno di nessun requisito di
installazione

U Nessuncavo elettrico per alimentazioneo
segnale

u Nonhamanutenzione
U Completamenten SS16

U Aprovadi sabotaggio

U Chiaveadinserzione

U Rotazionesolodel volantinonon del blocco
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Conoscere lo status del proprio impianto

Avendopertanto interbloccatole valvolemanualidei loopscritici, siamosicurial 10070 dello status
del loop preso in considerazione basta guardareil & 5 / {i &cciaio, dove per ogni chiave é
predispostoun unico slot dedicatoX
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Conoscere lo status del proprio impianto

La presenzadi una relativa alla PSV123 ci fa capire che il loop in questione &
esattamentecome decisodal Processo/HSEogni valvolae LO/LCcome da situazioneoperativa
standard

Lapresenzadi una chiaverossarelativa alla PSV123 ci fa capire che il loop in questioneé sotto
manutenzione la valvolaoperativaé stata intercettata ma la valvolaspareée sicuramentelibera di
funzionarenon essendgossibilesegregarla

[ QI & &i8nA thiave, e quindila presenzadi uno slot libero,cicomunicache & statainiziatauna
proceduradi manutenzionema siamomatematicamentesicurichealmenouna PS\e operativa
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Applicazione: singola valvola LO/LC

Bastaunachiavee lucchetta?
Cont QA y (I Sdnbstdd SafiBdellavalvolaanchese émessaa 30 mdaterra!
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Applicazione: manutenzioneop PSV
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Applicazione: scambio banchi filtrazione
( o altro tipo di treni gemelli )

T

Lo (LE) X LC (LO) x
1 A V-1 A

Main Spare
ltem ltemn

Lo X lcwo X
I 4 v-2

4
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ApplicazioneSeleziondinee di
mandata/aspirazione pompa centrifuga
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Sembra complicato ?

Nel sistematradizionale,con volantini e leve incatenatee lucchettate ci si assicurache la valvola
non possaesserechiusa/apertama non si sa se lo status & quello corretto e neancheche per
arrivarea quellostatussiastataseguitala proceduracorretta.

Le4 valvolemanualiche segregande 2 PS\Munaprincipalef Q' di sgoxafannosichet Qh LIS NI
debba andare in campo con 4 chiavi per i 4 lucchetti cont QA y U S NJlif PRoCeEsbcHsH A 2
presentain campoconsolo 1 chiave perloop, soloperiniziarelasequenza

Inoltre catenee lucchetti possonoesserescambiatimentre gli interblocchisono fatti ad hoc per
quella specificavalvola, sono taggati come la valvola stessa,cosi come la chiave Per maggior
sicurezzasia f QA Yy U Sshbaf chiav@©sbno punzonati con lo stesso codice per facilitarne
f QF OOC2 LA YSy 2

9 Q0 HoprBareche ogni chiaveazionasolo il suointerblocca non O (dssibilitadi operare un
bloccocondzy” Q I-chiaveNd nessun caso.
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FAITH

UFAITHE QF O NRFAidiEn Integrity TestHandling

U9 &ato ideato per massimizzarda Produzionesenzanulla togliere ai test periodici ideati dal
Processce HSEpert QI T T Aldfld valvole rieiiciccuito ESD(EmergencyShut Down System)o
HIPP$Highintegrity PressureProtectionSystem)

U Secondo le IE®1508 (Sicurezza funzionale di sistemi Elettrici/ElettroniciElettronici
Programmabili)& IE®G1511 (per f Q A Yy Rldpaoceddo)l € altamente raccomandatotestare la
funzionalitadi questevalvole

(il Come sappiamo questi Test consistonoy St f QI LINAI&NElkolKHe dafs pte RS € £ ¢
ESD/HIPPA fine di evitare chele medesime magariper causadel fluido di processosi blocchino
nelmomentodel bisogno

U Purtroppoil test dellevalvolecomportaunaperditadi produzione
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FAITH; Come funziona

Ul Perognivalvolapresentenel circuito ESDvienerealizzatoun robustoad O2 £ £ | NRA y 2 €

U Questocollaree operabilesoloconla chiaveapposita

U E ci permette di operare la valvolafino al 20% ottenendo un duplice risultato: il test della
medesima ed il mantenimento della produzione in continuo ottenendo un reale vantaggio
economico

U Completatail ciclodi test, la chiavevienerestituita
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FAITHT Come si presenta

FAITHper attuatori lineari

FAITHper attuatori rotativi

FAITHonlevadi override
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Q- Card

U Nel casodi commissioning start-up, magariduranteil test idraulico,non possiamarispettarela
sequenzaperchémagaritutte le valvoledevonoesserelasciatecontemporaneamenteperte.

U Quandovengonospedite delle grossevalvole, se a sfera vanno lasciateaperte, se a farfalla
chiuse,se a saracinesca@hiuse,altrimenti si potrebbero verificaredei dannimeccanicialla valvola
stessaCiopotrebbe contrastareconla sequenzamplementata



Q- Card

( Eccola Q-Card® : e una chiavefinta che viene inserita
daNetherlockgnfabbricay St t QA Y U SNI 2 O]

U Vieneancheappostoun sigillosulle Q-Cards essoe la
prova che nessunoha forzato f QI LJSON&icthadsbira
dellavalvola

U Permette la piena operabilita della valvolg
indipendentementedalla sequenza oppure di bloccare
nellacorretta posizionde valvolein spedizione

U Una volta finito lo start-up la chiaveviene estratta e
gettata via Non sara piu possibile inserirla ancora
Bisognausarele vere chiavie quindi seguirela sequenza
scelta
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VPI| Valve Positiomdicator

U Molto spessoin impianto particolari valvole manualihanno ancheun indicazione,un segnale
elettrico chevienemostratoin salacontrollo

U Questo segnale dovrebbe informare gli operatori per metterli in grado di compiere altre
operazionicomecaricamentaserbatoi,bonifichedi lineexX

u Purtroppo il piu delle volte questo segnalenon € assolutamenteaffidabile infatti la classica
soluzionetecnicaprevede

ASwitcheshon protetti e quindiespostia urti 0 danneggiamenti
AUtilizzodi parti saldatefra di loro e quindiunavulnerabilitadi fatto
AJnaposizionedellavalvolaquindinon sicurae soggettaanchea
segnalispurichetraggonoin ingannof Q2 LJS NJ § 2 NB
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VPI| Valve Positiomdicator

U EccanveceVPI

U Scatolamassicci@ompletamentein SS16

U Semplicadainstallarsi

U Posizionee segnaledi posizioneaffidabile

U Possibiltadi integrareil VPIin unasequenzafinito lo
scambiodelle valvolee quindiavendoapertoil bypass,
t Q dzivalvblafrlandail segnalan remoto

U Integrabilea piacimentocon

Aproximity switchestipo Pepperl+ Fuchs Go
Alimit switchestipo Barteg Stahl



http://www.eibmarkt.com/isroot/eibmarkt/Files/Bild3/0707605.jpg
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omdicator

VPI Valve Pos
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VPI| Valve Positiomdicator
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Gli specialisti della Sicurezza

NETHERLOCKS

safety systems

‘

U Produttoreolandese ... CertificateTOV

10 23953 001

U Unicoproduttore indipendente

U CertificatolSO

stherlocks B.V.
phen aan den Rijn

U Qualitadei prodotti certificatadal TUV

U Qualificatodatutte le maggiorisocietadi ingegneria

U Qualsiassoluzioneanchecustomizzata

U 15,000lockganno
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